
MY CRC
ACTUALIZACIÓN AUTOMÁTICA DE MSDS

Un servicio ofrecido a los usuarios finales y distribuidores
de CRC como medio para automatizar la tarea de actualizar
las hojas de datos técnicos (TDS) y las hojas de seguridad e
higiene (MSDS), reduciendo la carga sobre el personal de te-
ner que recordar, planificar y cumplir este requisito de salud,
seguridad y medio ambiente (HSE).

Utilizando 'My CRC', el usuario final puede asegurar el cum-
plimiento 100% automáticamente cuando hay un cambio en
las hojas técnicas y de seguridad, por cambios legislativos,
como p.e. cambios en las clasificaciones de riesgo o de la
legislación europea. Estos cambios no afectan al rendimiento
del producto ni a la disponibilidad, pero en una industria alta-
mente regulada el cumplimiento actualizado es esencial para
evitar las penalizaciones. La reciente legislación REACH (en
curso) afectard a todos los fabricantes, distribuidores y usua-
rios de productos químicos en toda Europa, aunque muchas
personas no son conscientes de lo que esto significa. El uso
de 'My CRC asegura que esos cambios serán incorporados
en las MSDS y en las TDS, con el envío automático de las
actual izaci on es.

MY CRC - INSTRUCCIONES

M y

Se ofrece a través de la página web de CRC
(vvww.crcind.com) y un sencillo proceso de registro propor-
ciona acceso a toda la gama de productos de CRC. Selec-
cionando los productos deseados se recibirán solamente las
actualizaciones de dichos productos.
El sistema recuerda la selección y enviard automáticamente
una notificación por correo electrónico a hasta cuatro direc-
ciones tan pronto se produce un cambio significativo tanto
en las TDS o en las MSDS, por lo que la dirección y el per-
sonal que usa el producto estarán siempre al día.

Un servicio único que facilita el cumplimiento de
las normas!
• Disponibilidad en línea 24 horas los 7 días de la semana.
• Elimina el riesgo potencial de "olvidar" las actualizaciones.
• Ahorratiempo y es fácil de usar.
• La legislación cambia a menudo. Sabe Vd. siempre

cuándo? Reciba actualizaciones automáticas.
• Toda la información se guarda de forma segura.

1. Toda la información se guarda de forma segura.

2. Entre en el logo My CRC.

3. Seleccione el link "Nuevo Usuario".

4. Rellene en datos de la compañía.

5. Se le enviard por mail un nombre de usuario y una contraseña.

6. lntroduzca el nombre de usuario y contraseña en My CRC.

7. Una vez introducido, seleccione su país desde el listado de la parte de arriba de la página. El

listado completo de los productos de CRC aparecerán utilizando las casillas de selección de

la derecha, las actualizaciones de MSDS y TDS se pueden seleccionar.

8. Por favor confirme su selección, My CRC actualiza instantáneamente cuando se

seleccionan las casillas.

9. Una vez seleccionados todos los productos de interés, simplemente cierre su

buscador de Internet. El proceso está finalizado.

10.Si necesita modificar el proceso de selección de producto, simple-

mente introduzca la clave en MY CRC y cambie las opciones de

actualización (selecciones en My CRC login para actualizar

las preferencias de e-mail).
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MAS PRODUCTO,
MENOS CONTAMINACIÓN

Respetamos el medioambiente si es técnicamente
posible, rellenamos la mayoría de nuestros aerosoles Propano/butano

con CO2. Además del aspecto ambiental, esto asegura propelente

+ 35% más de producto.

Producto
Activo

SISTEMA DE PULVERIZACIÓN 360 0

AEROSOLES MULTILINGUAL t
• Dependiendo de la versión del mercado, los productos en aerosol

se muestran en 3 I idiomas por aerosol o 8 idiomas de manera
estándar.

• Esto asegura que los usuarios extranjeros puedan utilizar los
productos y comprender frases de riesgo.

• Los productos de CRC se pueden exportar a nivel mundial para
las sucursales internacionales y los usuarios finales.

• Reduce el riesgo de accidentes de trabajo o de uso inadecuado y
mejora la seguridad de los usuarios.

• Todas las MSDS están disponibles en hasta 3 1 idiomas en

Low Temi
Grease

Propelente CO 2
Maximo 5%

Minimo 95%
Producto Activo
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MEDIOAMBIENTE
/ 1EC6 PRODUCTOS RESPETUOSOS 61 6 *EC

DOINICION
Los términos "ECO", "VERDE", "B10" ...son a menudo usados para referirse

las diferentes clases de productos, pero en realidad no tienen un significado

claro, inequívoco, y cuando estas palabras características no obtienen una

refinición jurídicamente vinculante. En el caso de los productos químicos, los

registros adecuados sólo pueden ser proporcionados a través de análisis de

pruebas realizadas por laboratorios de ensayo reconocidos internacionalmente.

ENFOQUE CRC
CRC ha optado por solicitar el registro de esos productos de conformidad con

las directrices de la OCDE (Organización para la Cooperación y el Desarrollo).

En particular, para nuestra inversión en la innovación sostenible y nuestra

preocupación por la salud de nuestros consumidores, CRC ofrece ahora

una gama completa de productos de alto rendimiento que tienen un bajo

impacto sobre el medio ambiente.

Esta gama de productos se ha clasificado actualmente en dos niveles:

NIVEL I

Alto nivel de biodegradabilidad de acuerdo con la normativa

OECD 30IB. Los productos que cumplen esta norma se
EC;

etiquetarán con este logotipo.

También llevarán el término "eco" en sus tftulos.

Test de Biodegradabilidad OECD 30IB

• Una alta concentración del material de ensayo se mezcla con una mezcla de

bacterias y la última degradación dentro de un periodo de 28 días se evalúa

en base a la producción de COEI Un producto es considerado "fácilmente

biodegradable cuando el 60% de la cantidad teórica de CO2 se produce

dentro del plazo de 28 días de la prueba.

• Un resultado negativo no significa necesariamente que el producto no se
degrada en las condiciones ambientales pertinentes. Es generalmente aceptado

que los productos que alcanzan entre el 20 y el 60% de biodegradabilidad

puede ser considerada como "intrínsecamente biodegradable".

NIVEL 2

Productos Respetuosos con el Medioambiente.

Cada producto complirá con una selección de criterios ecológicos:

El total de criterios generales y un mínimo de 3 de los criterios

especificos extra (ver columna derecha).

CRITERIOS GENERALES (Criterios de Exclusión)

1. Cada fórmula no contiene:

• Metales pesados tales como Mercurio (Hg), Plomo (Pb), Cadmio (Cd),
etc. Conocidos por su toxicidad y persistencia en el medio ambiente. (ref

• Sustancias altamente peligrosas (SVHC). (ref 2)

• Sustancias con un potencial de calentamiento global > 150 tales como

HFC's.(ref 3)

• Sustancias clasificadas RoHs.. (ref 4)

• Nitritos.

• Hidrocarburos Aromáticos.
• Cloruro y Bromuro.
• Fosfatos y Nonilfenoles en caso de limpiadores.

2. Cada formula no estará clasificada como "Tóxica o muy tóxica para

los organismos acuáticos que puede causar efectos adversos en el medio

ambiente acuático".

3. Cada Fórmula no estará clasificada como "puede causar irritación por

inhalación y por el contacto con la piel".

CRITERIOS ESPECÍFICOS DE PRODUCTO (Criterios de

inclusión)

Cada formula cumplirá con un mínimo de tres de los siguientes criterios

(dependiendo de la categoría de producto).

1. El principal componente es agua o contiene al menos el 50% de

materiales renovables(ref 5). En el caso de los lubricantes la cantidad de

material renovable es al menos del 70%, en caso de las grasas al menos el

45%.(ref 6)

2. La formula contiene menos del 10% de componentes orgánicos volátiles

(VOC). (ref 7)

3. Embalage ecológico. (ref 8)

4. Para productos clasificados como protección contra la corrosión,

proporcionará una protección de niebla salina de al menos 250 horas(ref

9)

5. lnherentemente Biodegradable de acuerdo con la OECD 302C*. (ref

10)

6. Fácilmente biodegradable de acuerdo a OECD 301**. (ref 11)

7. Cumple los criterios de la Eco-Label Europea

(ver también www.eco-label.com). (ref 12)

Ref L E. Lawrence, A. R. W Jackson, J. bl Jackson (Eds) Longman DIctIonary of Enyronmental Soence, Addson Wesley Longman, Harlow (1998)Ref 2 Anexo XV, Regulack5n (EC) 1907/2006 referente
al regIstro, evaluack5n, autonzack5n y restncoones de químlcos Ref 3 NormatIva 2006/40/EC relaoonado con las emIslones de los sIstemas de .re acondoonados en vehículos de motorRef 4 NormatIva
2002/95/EC del Parlamento Europeo y el consejo del 27 de Enero de 2003 sobre la restricclán del uso de oertas sustanclas pellgrosas en equIpos eléctrIcos y electránlcos Ref 5 Deoslán de la comIslán

2005/360/EC que establece los cnterlos ecológicos y lo relatIvo a la evaluaoón y venficación de los requerlmentos para la conceslán de la eco-label comuntarla para Lubncantes, Anexo, párrafo 5 Ref 6
Deoslán de la comIslán 2005/360/EC que establece los cntenos ecolágIcos y lo relativo a la evaluaoón y venficaoón de los requerlmlentos para la conceslán de la eco-label comuntana para Lubncantes,
Anexo, párrafo 5 Ref 7 Deoslán de la comIslán 2005/344/EC que establece los criterios ecológicos para la conceslán de la Eco-Label para todos los lImpladores mult-uso y lImpladores para Instalaoones

santanos Anexo párrafo 8— Componentes orgánlcosvolátles con un punto de ebullIcIón Infenor a 150 °C Ref 8 Embalaje ecológico: Ddectiva 94/62/EC sobre resduos de envases y embalajes Ref 9 ASTM
B1 17 Ref 10 lnherentemente blodegradable (Test MITI modficado) OECD 302CRef 11 Fáolmente blodegradable OECD 301 (A-F) Ref 12 DecIslán de la ComIslán 2005/360/EC para lubrIcantes —
Deoslán de la comIslán 2005/344/EC para lImpladores

"/ "" B1ODEGRADACION = La descomposloán de sustanoas químIcas por orgarlsrnos vivos. El resuhtado final de la blodegradack5n es a menudo la convers& completa de una sustanoa orgánlca a CO2
y agua

BIODEGRADABILIDAD INHERENTE (OECD 302) Testado bap las condoones más favorables de blodegradaoón Los productos químlcos que pasan un test de blodegradablIdad Inherente son
consderados como no persIstentes aunque la descomposclán del producto químco en el medo amblente puede ser lenta
ee FÁC1L91ENTE BIODEGRADABLE (OECD 301) Test reallzado en lascondoones más rgurosas Los productos químlcos están desarrollados para pasar una prueba de blodegradablIdad confirmando

que rápdamente se degrada en plantas de tratamlentos de aguas resduales y en el medo amblente natural
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FPS
FOOD PROCESSING SAFE

EXPLICACION NSF

NSF es la abreviatura para National Sanitation Foundation,

fundada en 1944 como una organización sin ánimo de lucro no

gubernamental. NSF International es un proveedor global de la

salud pública y de soluciones de gestión de riesgos a empresas,

gobiernos y consumidores. En 1999, lanzaron su voluntario

Programa de Registro de Compuestos no Alimentarios para

introducir el programa de autorización previa administrado por

el the U.S Department of Agriculture (USDA). La evaluación del

producto se basa en la formulación y revisión de la etiqueta. Los

productos que cumplen con las normas y directrices pertinentes

recibirá una carta de registro y se incluyen en el libro "NSF VVhite

TM Lista de Sustancias Registradas y Compuestos no alimentarios'.

USDA

USDA (United States Department of Agriculture) autoriza el uso

de productos no alimenticioscompuestos, incluidos los agentes de

limpiezay lubricantes, en el sector de la lndustria de Alimentos. En

1999, este programa de autorización anterior fue reintroducido

como un programa de registro voluntario de NSF International.

Las categorias USDA para lubricantes: USDA HI para contacto

accidental con alimentos USDA H2 para donde no hay posibilidad

de contacto con alimentos.

CRC FPS (Food Processing Safe)

Dependiendo de la aplicación, todos los productos FPS están

diseñados para ser usados en áreas de procesado de alimentos.

Las restricciones podrán aplicarse a productos que tienen doble

codificación cuando se utilizan como limpiador de "uso general",

Cl. Todos los productos CRC FPS tienen registro NSF

Contacto con alimentos

Solo los lubricantes HI pueden usarse donde es posible un contacto

accidental con alimentos.

• • D
'ROCESSING

SAF

CATEGORÍAS NSF

Lubricantes

Usado en equipos de procesado de alimento como:

- Protector anticorrosión (eliminar la película antes de volver a usar el equipo)

- Agente desmoldeante en uniones o cierres de tanques

- Lubricante

H1 Lubricante con contacto accidental con alimentos. (en conformidad con FDA 21 CFR,

sección 178.3570).

H2 Lubricante sin contacto con alimentos..

Especiales

P1 Misceláneo.

Productos de limpieza

Alimentos y materiales de embalaje deben ser limpiados previamente. Aclarar con agua

potable. Sin olor perceptible y sin residuo visual.

Al Uso General.

Limpieza general en todas las superficies y todos los departamentos.

A7 Limpiador de metal y abrillantador para superficies sin contacto con alimentos en

todos los departamentos.

Los olores son disipados antes de que el alimento y materiales de embalaje sean

expuestos de nuevo en el área.

A8 Desengrasante / eliminador de carbón para cocinado de alimentos o equipos que

emiten humos (por lo tanto en todos los departamentos.

Los olores son disipados antes de que el alimento y materiales de embalaje sea

expuestos de nuevo en el área.

Producto de limpieza para área de no procesado de alimentos.

C1 Productos de limpieza o desinfección de equipos.

Aclarar con agua antes de devolver el equipo al área de procesado de alimentos.

Limpiadores base disolvente

K1 Limpiadores y desengrasantes para usar en áreas de no procesado.

Se requiere lavar con detergente y aclarar con agua es de devolver el equipo al

área de procesado de alimentos.

K2 Disolvente para la limpieza de instrumentos rónicos.

Alimentos y materiales de embalaje deb r eliminados o protegidos previamente.

Los olores son disipados antes de q 1 alimento y materiales de embalaje sean

expuestos de nuevo en el área.

K3 Eliminadores de adhesivos y pegamento en materiales de embalaje de alimentos.

Alimentos y materiales de embalaje deben ser eliminados o protegidos previamente.

Lavar con detergente y aclarar antes de volver a usar

Los olores son disipados antes de que el alimento y materiales de embalaje sean

expuestos de nuevo en el área.
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HACCP
IHA ARD - CONTROL DE RIESGOS EN LOS PUNTOS CRÍTICOS

IH CCP es un programa de control preventivo de riesgo,
desarrollado por las compañías para involucrar fabricación,
procesado, manipulado, envasado, distribución ytransporte de
roductos alimentarios (desde materias primas y consumibles
asta productos elaborados). HACCP no es manual como

tal, pero es un programa de inspección que comprende 7
principios :
I . Control sistemático de todos los riesgos/peligros potenciales.
2. Identificación de los puntos de control críticos (CCP's):

puntos en una fase donde los riesgos se pueden evitar o
minimizar.

3. Seleccionar barreras críticas / valores indicativos y no
conformidad tolerada por CCP

4. Controlar los CCP's.
5. Realizar acciones correctivas para asegurar de nuevo la

seguridad.
6. Establecer procedimientos de verificación: inspección

reiterada para asegurar que HACCP está funcionando
correctamente.

7. Actualizar el sistema de documentación: Manual -
conservación de documentos

Origen
HACCP tiene su origen en la carrera espacial de Estados
Unidos: Los productos alimentarios caducados no podían
devolverse a la fábrica para obtener recambios frescos. Un
posible fracaso en esta misión por una intoxicación alimentaría
podía tener un alto precio y esto era un riesgo inaceptable.

Objetivo
• Para garantizar y mejorar la seguridad de los alimentos: se

requiere una alta prioridad y en el mantenimiento bajo
control de riesgos peligrosos para la salud en procesos de

fabricación y manipulado.
• Minimizar los riesgos: el programa de control, originado

por la Unión Europea es disefiado para limitar los riesgos
potenciales de contaminación alimentaria (microbiológicos,
químicos, físicos) en todas las áreas de procesado de
alimentarios.

• Consideración de lafrecuencia de peligros y cuota de gravedad

(riesgo= probabilidad x efecto)
• Rápida y eficiente actuación en caso de problemas de

contaminación.

Ventajas
• Conseguir una calidad total en el sistema de gestión.
• Certificado HACCP: para usar como norma de calidad.
• Las acciones del fabricante son estructuralmente controladas.
• Prácticas de trabajo higiénicamente adecuadas.
• Ventaja comercial: Este tipo de programa de calidad en

seguridad alimentaria la solicitan la mayoría de clientes.

CRC & HACCP
CRC Industries Europa lanza una nueva gama completa para
productos con certificación NSE
• Estos productos dan soporte a los programas HACCP

existentes o ayudan a establecer un nuevo sistema HACCP
• Seremos capaces de suministrar a la industria de procesado

alimentos una gama completa con productos con
certificación NSE

• Ofrecemos una completa documentación y formación
técnica de producto.

• CRC ha desarrollado una exclusiva codificación de colores,
que permite una mejor supervisión de los puntos críticos
de control en los procesos de producción.



SISTEMA DE SEGURIDAD DE LOS
ALIMENTOS GREENLIGHT

• Ayuda a PREVENIR la contaminación de

alimentos.

• Ayuda a las empresas dedicadas al proceso de

productos alimentarlos en el manejo, evaluación

y control de químicos de mantenimiento.

• Se convertirá en un componente valloso de

Control de riesgos en los Puntos crfticos —
Programa HACCP.

• Disponibles más de 25 productos

diferentes de CRC con registro NSF H1

ZONAS FPS

i
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Exclusivo de CRC Industries

FIJADO AL AEROSOL
POR SEGURIDAD
PUNTOS DE DISEÑO DESTACADOS:
• Tubo de extensión integrado en el difusor
• Cómoda pulverización, no resbala el dedo
• Pulverización abierta en posición "hacia abajo"
• Pulverización de precisión en posición "hacia arriba"
• Difusor fácil de usar
• Tubo de extensión permanente, no se puede

perder

r eticulosamente disenado para un mayor rendimiento y
durabilidad, Perma-Lock ® el difusor de dos posiciones
integrado de CRC, es el más seguro del mercado. Con
doble posición de pulverización: abierta en la posición
"hacia abajo" y de precisión en la posición "hacia arriba"
a través del tubo de extensión en la posición adecuada.

I I



GLOSARIO DE TÉRMINOS

AEROSOL
Un producto pulverizable independiente formado por una mezcla
de ingredientes activos, portadores y propelente contenidos
en un bote de acero o aluminio que descarga la formulación
bajo presión. Los aerosoles están sellados herméticamente
asegurando que no hay riesgo de derrame, simplificando el
almacenamiento y minimizando los riesgos de combustión, todo
ello en beneficio de las directrices de salud y seguridad. Una
gran ventaja con la aplicación precisa y controlada.

PROTECCION DE BARRERA
La protección de barrera es uno de los dos principales métodos
para proteger metales contra la corrosión. Cubriendo el metal
con un producto adecuado (p.e. pinturas acrilicas; brillo, galvani-
zado en frío; lnox 200, etc.), la corrosión no se produce porque
los electrolitos (tales como el agua de Iluvia) son incapaces de
entmr en contacto con el metal y el flujo de electrones no se
puede establecer evitando así la corrosión galvánica.

BIODEGRADACION / BIODEGRADABLE
El proceso por el que las sustancias orgánicas se descomponen
en constituyentes no dañinos mediante la acción natural de los
microorganismos vivos.

PROTECCION CATODICA
La protección catódica está basada en la carga iónica del metal y
la reversión o mitigación del flujo de electrones como se produce
en la corrosión galvánica. La capa protectora aplicada debe tener
un potencial menor (voltios) que el metal a proteger de manera
que la capa se oxida antes que el metal base, extendiéndose a
menudo la protección más allá del borde físico de la capa. Al
sacrificarse el mismo en la oxidación en lugar del metal base,
este tipo de revestimiento se denomina a menudo 'anódicci y
es, en esencia, la forma en que se protege el acero galvanizado.

RESISTENCIA DIELÉCTRICA
Es la máxima resistencia de campo eléctrico que un material
aislante puede resistir intrínsicamente sin descomponerse,
normalmente especiflcado en voltios por milímetro de espesor.
También conocido como tensión disruptiva.

EDTA
EDTA es el compuesto químico ácido etilendiaminotetraacético,
también conocido como sal disódica del ácido diaminoetano-
tetraacético. Su uso más frecuente es el de constituyente de
productos químicos de limpieza base agua para ligar con un
compuesto soluble en agua. Actualmente este uso es menos
importante debido a la preocupación por la biodegradabilidad
y EDTA también ha encontrado algunos usos especiales como
conservante en algunos alimentos procesados y en cosméticos.

EMULSIÓN
Es una mezcla de grupos de productos químicos solubles en
agua e insolubles en agua mantenidos unidos mediante una
agente surfactante. Normalmente las emulsiones son tienen
un color blanco leche.

EPP
Ver página 5.

VELOCIDAD DE EVAPORACION
Es la velocidad a la que el material se vaporiza (evapora) cuando
se compara con la velocidad de evaporación conocida de un
material estándar. El material estándar señalado es normalmente
n-butilacetato, con una velocidad de evaporación de 1.0. Cuando
más alto es el número, más lenta es la velocidad de evaporación.

FDA
La FDA (Food and Drugs Administration) asegura que todos
los ingredientes utilizados en los alimentos son seguros y que
los alimentos están libres de contaminantes tales como orga-
nismos causantes de enfermedades, productos nocivos u otras
sustancias dañinas. La FDA revisa los resultados de ensayos
clínicos realizados por compañías en laboratorios, humanos y
animales, que determinan si el producto que desean colocar en
el mercado es seguro y efectivo. La propia FDA no desarrolla
ni testa productos, ni emite aprobaciones.

RESISTENCIA PELÍCULA
La medida de la capacidad de un lubricante para mantener una
película continua durante las operaciones (carga).

PUNTO INFLAMABILIDAD
Es la temperatura más baja a la que los vapores de un disolvente
se inflaman (ignición) bajo condiciones de prueba especificas.

EXCORIACION
El proceso por el cual los componentes de metal 'se sueldan
por presión y se agarrotan. Cuando dos metales se unen bajo
presión, la acción de forzar a las superficies juntas puede causar
el contacto de las caras para empezar a combinar en un nivel
atómico, fusionando las piezas. Donde se usa acero inoxidable
o aleaciones de aluminio, la fricción puede erosionar la capa
fina de óxido protectora no reactiva, dejando al descubierto
el material reactivo limpio- lo que permite que se prockzi ail
fussión nuclear. La excoriación puede prevenirse con el

un lubricante,como una grasa para rodamientos, sin embargo,
la grasa necesita ser 'trabajada' antes de que se obtenga una
lugricación completa, por lo tanto un un rodaje con pasta
se puede usar para prevenir la excoriación en periodos de
puesta en marcha.

CORROSIÓN GALVÁNICA
Es un proceso electroquímico que se produce cuando dos
metales con diferentes potenciales eléctricos están en con-
tacto entre si en presencia de una solución electrolítica (p.e.
el agua de Iluvia).

GALVANIZADO
El galvanizado es el proceso por el que a un metal férrico
(p.e. acero) limpio y desengrasado se aplica una capa de zinc
sobre su superficie utilizando calor extremo para formar una
aleación inseparable en el punto en que se unen las dos capas.
El zinc se oxida antes que el sustrato férrico evitándose así la
corrosión estructural. Este tipo de recubrimiento se conoce
como 'recubrimiento anódico'.

ISO 9001
La norma del sistema de Gestión de Calidad intemacionalmente
reconocida que indica el compromiso de CRC con la calidad
y la mejora continua. Esta norma ha sido desarrollada para
proporcionar un marco en el que se puede implementar con
eficacia un sistema de gestión de calidad.

VALOR KB
El valor Kauri Butanol (KB) es una medida del poder disolvente
relativo de un hidrocarburo líquido. Cuanto más alto es valor
KB, más potente es el disolvente.

MODULO
Cuando dos sustratos/superficies están unidas sin ningún adhe-
sivo o sellante, a menudo están sujetos a fuerzas que podrían,
con suficiente presión, ser el resultado del fallo de la unión.
Se mide en Pascales. Un módulo bajo significa que la unión es
más flexible y tiene más "elasticidad" en ella, p.e.: bueno para
juntas de dilatación. Un módulo alto significa que la unión es
más rígida y menos flexible.

MRO
Abreviatura de los términos "Mantenimiento, Reparación y , and
Revisión". Típicamente asociado con los sectores de reparación
y servicios, incluyebdo las plantas y lugares de mantenimiento
/ ingeniería..

GRADO NLGI
Es una clasificación ampliamente usada para grasas lubricantes
establecida por el National Lubricating Grease Institute y una
referencia para la medida de la consistencia de una grasa de-
terminada. El número de consistencia más corriente es 2. Las
grasas más blandas, especialmente 0 y 1, se usan a menudo para
servicio a baja temperatura. Los números de consistencia altos,
3 hasta 6 se usan para ciertos rodamientos de alta velocidad
en los que las pérdidas y el sellado son aspectos importantes.
Cuando más alto es el número más viscosa es la grasa.

EXPLICACION NSF
Ver página 8.

REDUCTORES DE OZONO
Son las sustancias que contienen halógeno y que se sabe que
reducen los efectos protectores de la capa de ozono estratos-
férica. Desde hace muchos años los aerosoles fabricados en
Europa están libres de sustancias reductoras de ozono.

p H
Es una escala de 0 a 14 utilizada para medir la acidez y la
alcalinidad. Cuanto más bajo es el número, mayor es la acidez.
Cuanto mayor es el número, más alta es la alcalinidad. El número
7 indica que la solución es neutra.

AGUA POTABLE
El agua de suflciente calidad para servir como agua para r
se denomina agua potable, tanto si se usa para ello o no.
Aunque la mayor parte de los recumos de agua dul otable
para el ser humano, pueden ser un conductor enfermeda-
des o causar problemas de salud a largo pl no cumplen
determinadas directrices sobre la calida agua.

PUNTO DE FLUIDEZ(PP)
La temperatura más baja a 11.6ual un liquido aún se puede
bombear.

PTFE
Es la abreviatura
el Libro Guin
fricción estáti

litetrafluoroetileno. El PTFE aparece en
os Récords por poseer el coeficiente de
ámica mas bajo de todos los sólidos. Su

valor de 0,02 es eTiuivalente al hielo mojado sobre hielo mojado,
in4ando sus propiedades antifricción extremas.

REACH
El REACH (registro, evaluación y autorización de productos
químicos) es una reforma a nivel de la UE del entorno regulador
en que se usan productos químicos y que flnalmente sustituirá
y actualizará muchas otras partes de la legislación sobre el
control de productos químicos. El objetivo es reducir los ries-
gos para la salud humana y para el medio ambiente mediante
la identificación metódica y exacta de las propiedades de las
sustancias químicas. Mientras no haya todavía una lista definitiva
de productos químicos 'aprobadoe, varios plazos perentorios
asegurarán que la mayor parte y los más dañinos se evaluarán
en primer lugar. REACH confía en que la información de apli-
cación para el usuario final se filtre a tray& de toda la cadena
de suministro estableciendo un registro y evaluación precisos.
Para más información visite: www.hse.gov.uk/reach.

RAL
En 1925 el sector privado y el gobierno alemán fundaron el
"Reichsausschuss für Lieferbedingungen" (RAL), el Comité del
Gobierno Alemán para Términos y Condiciones de Venta. La
tarea original del RAL era la de normalizar términos técnicos
precisos de suministro y yenta. La colección de color RAL
comprende más de 200 colores con una numeración de cuatro
dígitos. Los registros incluyen también colores de seguridad y
señalización y cumplen con los requisitos de las normas DIN
(Normas lndustriales Alemanas). La colección básica para to-
nalidades de color mate es el registro RAL 840 HR mientras
que el registro RAL 841 GL se aplica a los colores con brillo.
RAL 840 HR es la norma 'registrada' europea de colores para
la industria de la pintura.

RTV — VULCANIZACIÓN A TEMPERATURA AM-
BIENTE
La vulcanización se refiere a una proceso de curado especifico
del caucho que implica calor elevado y la adición de azufre. Es
un proceso químico en el que las moléculas de polímero se
unen a otras moléculas de polímero resultando en moléculas
de caucho elásticas que quedan unidas entre sí. Esto hace que
el material sea más duro, mucho más duradero y también más
resistente a los ataques químicos. La vulcanización que se
produce sin la ayuda de calor y azufre, normalmente mediante
la adición de productos químicos activantes, se conoce como
Vulcanización a Temperatura Ambiente, ya que el caucho se
cuM a unos 25 °C

TEST DE 4 BOLAS SHELL
Es una prueba estándar de la industria que proporciona
indicación de la capacidad de soporte de carga de un lubri
Se carga una bola de acero y se rota contra 3 bolas de acAfijas
durante 10 segundos. Al final de cada recorrido de 10 sMidos
se carga más peso en las bolas y se vuelve a efectuaraWueba
usando lubricante nuevo. La prueba termina cuando las bolas
se sueldan entre si. El punto de soldadura es la carga a la que
se produce esto. Cuanto más alto es el punto de soldadura,
mayor es la lubricidad (capacidad de lubricacAn) de la grasa.

SURFACTANTE
Término descriptivo derivado de 'Agen
compuesto especializado que es típicaA
grupos químicos solubles en agua y
usar para mejorar las propiedadl

etivo de superficie',
usado para conectar

Rolubles en agua. Se puede
mulsificantes, espumantes,

dispersantes y humectantes de-un producto.

TIXOTRÓPICO
Es un término usado para describir los fluidos con un com-
portamiento pseudoplástico. En esencia, la mayoría de las
sustancias tixotró icas son como un gel, lo que quiere decir
que mantiene s rma después de aplicadas, pero cuando se
calientan o s eten a un esfuerzo cortante, su forma cambia
y se hacen más finas. Nos indica la resistencia al descuelgue de
un producto químico..

ina 4.

V1SCOSIDAD
Es un término utilizado para describir la resistencia a fluir o el
grado de 'espesor' de un líquido, normalmente expresado en
unidades poise o stokes. Cuanto más viscoso es un producto,
más espesa es su consistencia.

INDICE DE VISCOSIDAD (Vl)
Relación de viscosidad en función de la temperatura.

La información contenida en esta publicación se basa en nuestra
experiencia y los informes de los clientes. Hay muchos factores
fuera de nuestro control y conocimiento que afectan al uso y
rendimiento de nuestros productos y por lo que no se ofrece
garantía, expresa o implícita. Los usuarios deberán realizar
sus propias pruebas para determinar la aplicabilidad de dicha
información o de la idoneidad de cualquier producto para sus
propósitos particulares. Declaraciones referentes a la utilización
de los productos descritos en este documento no deben ser
interpretados como una recomendación de la infracción de una
patente y no se hace responsable por incumplimiento que surja
de ese uso debe ser supuesto.
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LUBRICA
Multi Oil H I X X X
Chain Lube H l x x X

Silicone H I x x X

Pen Oil H I x x X

Dry Lube-F H l x x X

Extreme Lube H l x x X
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Assembly Paste

H2 x x

H I x X X

X

EP Food Grease H I X X X

HiTemp Food Grease H I X X X

Food Grease H I X

Belt Grip H I X X

ECO Leak Finder PI X X X X X

Sugar Dissolving Fluid H I X X X X
CLEANER
ECO Complex Blue Al X X X X x x

ECO Foam Cleaner Al X X X X x x

lnox Kleen A7
C I

X

x x

X x

x

X X

Foodkleen A8
C I

X

X

X x

x

X x

x

X

Industrial Degreaser A8
K l

X

X

X x

x

X x x

X

Dust Free K2 X X X X X

Contact Cleaner K2 X X X X X

Label Off Super K3 X X X X x x
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